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Incertitude
Instroment 2 Principe et Référence de ; sz
Grandeur étalonner méthode d’étalonnage Reconnunsance i ——
L'éralonnage se traduwt par une
COMpArason directe de
l'affichage de l'objet avec les
étalons de référence mis en
service par le Laboratoire.
L’étalonnage consiste i Accréditation
déterminer l'erreur de justesse ot TUNAC selon
d’hystérésis  lors d'une phase o s ! )
Presilon Manomeétre croissante et décroissante. Les Paccréditati vﬂ.il'ff"ﬂ:ﬂf'xﬂ' rrec:'r.n;que
B De 0 4 600 bars points de mesure sont défirs ACETEHERIES d’accréditation TUNAC
selon une procédure interne ou Selon le site
spécifications clients. N°2-0039 WWW. fnac.
Morme d'applicanon :
BEAL Aéro 80241, Aout 1993
M Aéro 80201, Janvier 1989
En Aéro 80202, Novembre
1997
Comparaison directe de la masse m_
i émlonner (MX) 4 la valeur Accréditation Voir Panexe technique
conventionnelle d'une  masse TUNAC selon d’accréditation TUNAC
Masse étalon 1{1»1Ec:i| de mém; v.'ni::;r 5 [ ’ﬂm;rexe Selon le site
nominale, selon un schéma de accreditation
De 1mg 420 kg comparaison  EMME (Etalon- Lt O L
Masse-Masse-Etalon). N°2-0039
Normme d'application :
OIML R111-1 édition 2004
Comparaison directe  des
Masse —Pesage indications de la balance a
éralonner aux valeurs Aecréditation
conventionnellement vraies des TUNAC selon
Balances a masses atalons (essal de I‘J.dﬂ].ltf:? I'annexe
fonctionnement £l dc_ Justesse,  essal Aaccréditation
2 d’excentration) ! ;
non automatique | o0 Papplication - Voir Panexe technique
De 1g 4 1000 kg WO7-07-2 N°2-0039 d’accréditation TUNAC
NF EN 45501 (1g 31000 kg) | Selon le site
waw. lHRac. mn
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Principe et Incertitude
Instrument 2 Référence de : d’étalonnage
étalonner méthode Reconnaissance
d’étalonnage
Générateurs HT Comparaison  directe
des  indicatons duo o
gy i Accréditation
S aux | TUNAC selon
indications du Fétalon Pannexe
utilisé d’aceréditation : 4
Morme d'application : V?” ! ’a'm.:xe‘.l:ecﬁmque
NE ENV 13005 N°2-0039 d ﬂcﬂtdﬂ:'iﬂaﬂRWAC
NB : chaque calibre en Selon le site
effectue trois mesures WWW. lLnac.
en 10%, 50% et 95%.
Multimétre Comparaison  directe
des indications du
linstrument a o
T wx | Accréditation
indications du TUNAC selon
calibrateur étalon Pannexe Voi y
MNorme d'application : d’accréditation M e et |
NF ENV 13005 rechnigue ou qualité
MNF EN 60 051-3
NB : chaque calibre en
effectue trols mesures
en 10%, 50% et 95%.
L'étalonnage avait
consisté i etalonner
l'appareil aux
différentes fonctions
aun moyen des étalons Accréditation
utilisés. TUNAC selon 2 :
NB : chaque calibse en Punnecs V";‘ Ayecie oo
: = i i S technigue ou gu
Pince ampermeétrigue Bfbectus oots mesures dlaccréd JJ| .
3 A€ o 10%, 50% et 95%. preraiie du laboratoire
N°2-0039
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Grandeur

Instrument 2
étalonner

Principe et Référence
de méthode
d*étalonnage

Reconnaissance

Incertitude
d’étalonnage

Dimensionnel

Pied & coulisse
04 200mm

Comparaizon directe des
indications du pied 4
coulisse 4 éralonner aux
valeurs conventionnelles des
cales étalons, on effectus un
essai pleine touche | (0§
points repartie sur I'étendue
de mesure en incluant le
zéro) et cssal # contact sue
surface limité E

Norme d'application :
NFE 11-091

Accréditation
TUNAC selon
Pannexe
d’accréditation

N°2-0039

Voir FPanexe technigue
daceréditationTUNAC
Selon le sive

WWW. faac. tn

Micromdétre
dextérieurla 200mm

Comparaison directe des
indications du micrométze
exténeur a étalonner aux
valeurs conventionnelles des
cales on effectue un essa
pleine touche | (06 points
repartie sur I'étendue de
mesure ) et essai @ contact
sur surface limire I
Norme d'application :
INFE 11-095 et

NFE 11-094¢

Accréditation
TUNAC selon
annexe
d’accreditation

N°2-0039

Voir Fanexe technigque

d’accréditation TUNAC
Selon le site
WWW.ILnac. i

Jauge de profondeur
A coulisseaun
(4 vernier, 4 cadran, 4
indicateur
numérigque)
0 4 250 mm

La méthode unlisée
rraduit par une comparaison
directe de Taffichage de
I'objet, avec les waleurs
nominales des cralons de
travail mis en service par le
laboratoire. Les points de
mesures sont définis selon
des méthodes intemes oun
spécifications clients.
Morme d'application :

NFE 11-096

b =

Voir avec le service
technique ou qualite
du Iaboraroire

A
o
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Grandeur Instrument a Principe ct Référence de f et Incertitude
étalonner méthode d’étalonnage d’étalonnage
Calés &talon comparaison directe des valeurs Voir avec le service
A T des cales i étalonner par rapport - technique ou gualite
i la cale étalon de référence du Iaboratoire
Norme d’application : NF EN
I503650
Piges (0a100mm)- | Nome Voir avec le service
rapporteur d’angle d’application (respectivement) technigque ou qualité
et équerre 2 du laboratoire
Dimensionnel | (0°2360°)-régle et INF E11-017-NF E11-300- NF =
e A ruban E11-103- NF E11-105- NF E1l-
(023m)- niveau a 1
bulle (0°290°)
Comparaison directe des Voir avec le service
indications du comparateur a technigue ou qualité
Comparateur étalonner par rapport aux valeurs du laboratoire
02100mm des cales étalons -
Norme d’application : Ell-
053, NF E11-050 et NF Ell-
056
L’étalonnage se traduit par une Voir avec le service
Outils COMpAaraison directe de techmigue ou qualité
dynamométriques 3 lj'afﬁchage dcf Pobjet avec les du laboratoire
e etajgns de références mis en ]
service par le laboratoire
Force “ﬂﬂ%ﬁﬂ Morme dapplication :
a m NFP 22-469
NF EN ISO 6789
L’étalonnage se traduit par une Voir avec le service
comparaison directe de technigue ou qualité
Paffichage de lobjet avec les du laboratoire
Machines d’essai | étalons de références mis en
SOMNA S00KIN service par le laboratoire i
MNorme d’application :
NF EN IS0 7500-1 7
Les mesures avaient consisté a iy
¢talonner la chaine  de | Accréditation
£ . température au moven dune | TUNAC selon | Veir Panexe technigque
e {d::a'n“ demesute | (ol eilon, en st 5 tamasio dﬂmcrﬁdfm:fanTUgTAC
bain 4 liquide et un four sec. ’ S TV Selon le site
température(PT 100) | Norme g’app]im o : & a;f:;g:f_t;;mn WWW, Lunac, t
FD X07-029-1
FDX 07-028

Vu et approuvé par : RMQ
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Principe et Incertitude
Instrument a Référence de 5 d’étalonnage
Grandeur e ane AP Reconnaissance
d’étalonnage
Enceintes Caractérisation moyennant Voir Panexe technigue
thermigques une centrale d’acquisition daceréditation TUNAC
de température - Selon Ie site
Norme d’application : FD W [N AC [
o X 15-140
Température Caractérisation moyennant o
une chaine de mesure de =
Générateurs de | température Voir avec le service
temp érature technigue ou qualité
du laboratoire
Comparaison du des Voir avec le service
indications du thermo - technigue ou gualité
Thermo hygrométre | hygrométre a étalonner aux du laboratoire
celles du thermo
hygrométres etalon
Comparaison des
R indications du
Conguctiymisise conductivimétre & celles - Voir avec le service
10ps/em des,l valeurs des solutions mc&nf%ucfu:aquah:w
412.88mm/em éta ons. . i faboratoire
Norme d’application : NT
59.147
Comparaison des Voir avec le service
indications du pH métre a - technique ou gualité
celles des valeurs des du laboratoire
4 “E:;Iﬂm: tlrli: PH solutions tampons.
o Norme d’application : NF
T0I-013
Chimie Comparaison des Voir avec le service
indications du technigue ou qualite
Refractométre refractométre i celles des - du laboratoire
Solution saccarose de | valeurs des solutions
0 2 30 étaloms.
Norme d’application : 1SO
b Guide 32
Comparaison des Voir avec le service
indications du densimeétre & technigue ou qualité
Densimétre 0.700 celles_ d;ﬁ valeurs des du faboratoire
em’/e & 1.00 e’z solutions étﬂlﬁ!ls. .
Norme d'application : NF
B35-510
Date de mise 2 jour : 04/08/2022 Visa Responsable Technique

=
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